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SCHLITTENEINHEIT UT100CN | = A
Vorschub mittels Prazisionskugelspindel 110 mm 130 daN
TECHNISCHE DATEN
SChIEEENDIEIE : .....vveeeece e 100 mm
GESAMENUD & e e 110 mm
WiederholungSgenauigkeit : ...........ccevveveeeeceeiieieeeceee e 0,01 mm
Vorschubkraft/ RUCKZUGKraft : ..........cooceiiiiceccrrccenreeine 130 daN (mit Servomotor 1,5 Nm)
Vorschubgeschwindigkeit max. @ ........cocoevririiiieceeceee 15000 mm/min (mit Servomotor 3000 U/min)
Prazisionskugelspindel :........coooooiiiiiiiire e @16 mm, Steigung 5 mm, Prazision 0,05 mm /300 mm
FONPUNG & ettt mittels 4 vorgespannter Linearkugelumlaufschlitten
SCRMIBIUNG : .o Fett
ENASChAET : ..o 3-Spuren Nockengehéuse, Steigung 8 mm
VOrsChubSErVOMOTOr: ......cviiceecce e optional
Anbauteile flir SErvOMOLOr () : c..ceveeeererceeree e Lieferumfang BSI
GBWICHE . oottt e 30kg
FarDE & o hellgrau RAL 7035
OPTIONEN
Vorschubservomotor alle TYPen : ..o max. Drehmoment 1,5 Nm (o)
FAMDE & oo RAL (*)
ZUBEHOR
Positionieranschlag (5 Stck.) ()
®
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BESCHREIBUNG DER BAUTEILE

1 - Vorschub Servomotor
2 - 3-Spuren Nockengehéuse
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